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90spawać
podczas montażu

140 - element kotwiący
w/g rys. 2, rys. 4, i rys. 5

140 - element mocującu dodatkowy
dopasować przy montażu

Ø 101,6/g=14.2 mm ze stali St3SXX o długości
montażowej 1500 - 2000 łączona za pomoca
spawania migomatem na pełna grubośc łączonych
elementów z oszlifowaniem styków

Ø M 14/L=300 mm do mocowania balustrady
stal kwasoodporna

Ø M16 śruba do osadzenia podczs betonowania
stal kwasoodporna

spawać podczas montażu

140 - element kotwiący
w/g rys. 2, rys. 4, i rys. 5

Ø M 14/L=300 mm do mocowania balustrady
stal kwasoodporna

140 - element mocujący dodatkowy
dopasowany przy montażu

zmiana grubości

PREFABRYKAT KOTWIĄCY  /RYS.  16/

PREFABRYKAT POŚREDNI /RYS 17/

19SZCZEGÓŁ KOTWIENIA SCHODÓW
ŻELBETOWYCH PREFABRYKOWANYCH

INWESTOR:

URZAD MIASTA ŚWIDWIN, 78-300 ŚWIDWIN, ul. 3 MAJ  1
DATA:

PROJEKT BUDOWLANY REMONTU WIEŻY WIDOKOWEJ
"BISMARKA" w ZABYTKOWYM PARKU MIEJSKIM

przy ul. DRAWSKIEJ  w ŚWIDWINIE

NUMER RYS.

MARZEC
2009r.

SKALA:

1:10

OPRACOWANIE PODLEGA OCHRONIE NA PODSTAWIE USTAWY O PRAWIE AUTORSKIM.
KOPIOWANIE ORAZ WSZELKIE WYKORZYSTYWANIE IDEI ZAWARTEJ W NINIEJSZYM

OPRACOWANIU BEZ PISEMNEJ ZGODY JEDNOSTKI PROJEKTOWEJ JEST ZABRONIONE.
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Ø M 14/L=300 mm do mocowania balustrady
stal kwasoodporna

SZCZEGÓŁ KOTWIENIA
ŻELBETOWYCH SCHODÓW

PREFABRYKOWANYCH

przed wypełnieniem styku żywicą epoksydową
styk przeszlifować i odtłuścić

przed wypełnieniem żywica
epoksydową elementy stalowe
oczścić z rdzy oraz odtłuścić

wszystkie stalowe elementy przed montażem oczyścić z korozji zwracając
szczególna uwagę na oczyszczenia połączeń spawalniczych oraz
pomalować 2 x farbą "MINIOWĄ" w/g dawnych receptur oraz 2 x farbą
ochronną chlorokauczukowa szarą.

STAL St3SX
elementy stalowe łączyć spoinami ciągły
mi za pomocą spawania na całej grubości styku
za pomocą "MIGOMATU" stosując drut spawalniczy ER.70S-6

70 70200

wypełnienie żywicą epoksydową
antykorozyjną antykorozyjną podczas
montowania refabrykatów

wypełnienie żywicą epoksydową
antykorozyjną antykorozyjną podczas
montowania refabrykatów

GŁÓWNY AUTOR OPRACOWANIA PROJEKTANT BRANŻY KONSTRUKCYJNEJ

SPRAWDZAJĄCY W BRANŻY KONSTRUKCYJNEJ

SPRAWDZAJĄCY W BRANŻY ARCHITEKTONICZNEJ

PROJEKTANT BRANŻY ARCHITEKTONICZNEJ

GŁÓWNY AUTOR OPRACOWANIA PROJEKTANT BRANŻY KONSTRUKCYJNEJ

SPRAWDZAJĄCY W BRANŻY KONSTRUKCYJNEJ

SPRAWDZAJĄCY W BRANŻY ARCHITEKTONICZNEJ

PROJEKTANT BRANŻY ARCHITEKTONICZNEJ

rurę wypełnic suchym piaskiem
kwarcowym zmieszanym z minią
 w ilości min. 20% (objętościowo)
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